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, %

4,0÷4,4 4 1 20
4,5÷4,9 16 1 5,9
5,0÷5,4 28 5 15,2
5,5÷5,9 17 9 34,6
6,0÷6,4 6 9 60
6,5÷6,9 0 11 100
7,0÷7,4 2 11 84,6
7,5÷7,9 2 8 80
8,0÷8,4 4 8 66,7
8,5÷8,9 2 5 71,4
9,0÷9,4 1 4 80
9,5÷9,9 2 3 60

10,0÷10,4 1 4 80
10,5÷10,9 2 3 60
11,0÷11,4 0 2 100

 1 -
. -

-

.  1 -
 4,9 ppm  10%, -

 82%.
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 2 –  1006 

- [H],
ppm

(CaO), Al , Al , Al , Al ,

1 3,7 2000 350 550 - 304
2 4,8 2100 377 590 140 320
3 4,7 2000 345 700 - 220
4 4,5 1600 225 500 - 220
5 4,5 2100 320 700 90 213
6 5,8 1800 410 600 40 134
7 5,8 2700 460 550 90 200
8 5,4 2550 360 800 140 192
9 5,6 2650 440 690 175 285
10 5,0 2100 270 360 130 224
11 5,9 1800 320 670 161 130
12 5,7 2350 305 550 125 224
13 5,5 1800 368 550 - 252
14 5,7 1900 475 750 90 255
15 5,8 2700 445 540 140 130
16 5,3 2600 340 880 - 203
17 5,1 2350 410 400 30 100
18 5,3 2300 480 600 60 210
19 5,7 1900 320 600 - 194
20 5,7 2150 365 550 60 133
21 5,1 2200 340 650 120 229
22 5,2 2150 490 800 90 298
23 5,4 2050 370 700 60 246
24 6,6 2100 410 550 60 190
25 6,6 2150 500 900 60 141
26 6,3 2000 330 600 60 128
27 6,3 2400 400 650 60 261
28 6,1 2400 350 600 30 170
29 7,1 2700 490 650 90 222
30 7,4 2900 357 950 105 208
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Results of influence of hydrogen on a course of technological process
continuous casting are presented. Recommendations on preparation of metal
to casting are given.
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