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 30-50  / 2 .  
 1100-1200 .  

 
 Q  

13  3. 
 1  

 
,  2 -  

 
1,6. 

 
 1 -  

 
, %  

 
H4 C2H6 C3H8 CO2 N2  2 

 94,7 0,90 0.04 0,6 3,76 - - 
 26,7 2,4 - 2,9 2,5 7 58,5 
 0,3 - - 18,5 49,2 26,3 5,7 

 
 2 -  

 

 Q  
3 

V V 
3 3 

V  
3 3 

t  
 

t  
 2 

1200 
3 

 34,444 14,63 15,63 1693 1227 7,37 0,232 
 17,648 6,90 7,55 1753 1271 7,19 0,229 
 3,864 1,20 2,05 1356 983 4,61 0,257 
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,  
 [2]  3.  

 
 1,6  4. 

 
 3 -  

 
 

 
pW  pA  S  S  pC  pH  pN  pO  W  

 13 21,8 1,5 1,5 49,3 3,6 1,0 8,3 4,5 
,  14 25,8 2,5 1,4 44,8 3,4 1,0 7,1 4,5 

 8 23,0 2,0 1,2 55,2 3,8 1,0 5,8 3,0 
,  11 26,7 1,9 1,2 49,2 3,4 1,0 5,6 3,0 
,  

 9 34,6 2,0 1,2 44,0 3,1 0,8 5,3 2,5 

 6 21,1 1,9 0,8 60,5 3,8 1,1 4,8 1,5 
,  6 21,1 2,0 0,7 63,4 3,5 1,1 2,2 1,5 

, , 4,5 20,5 1,4 0,7 66,4 3,4 1,1 2,0 1,0 
, , , 

 9 35,5 1,9 0,6 45,5 2,9 0,9 3,7 1,3 

 5 23,8 2,0 0,8 62,7 3,1 0,9 1,7 1,5 
,  8,5 22,9 1,0 0,7 63,8 1,2 0,6 1,3 2,5 
 3,4 9,6  1,7 83,8 0,4 0,8 0,3  
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V  
3  

V  
3  

t  
 

t  
 2 

1200 
3 

 19,524 8,07 9,16 1610 1167 6,94 0,243 
,  17,996 7,49 8,48 1606 1165 6,95 0,242 

 22,151 9,20 10,09 1656 1200 7,18 0,243 
,  19,640 8,18 9,06 16,39 1188 7,12 0,243 
, -

 17,661 7,345 8,14 1639 1180 7,11 0,244 

 24,053 10,00 10,82 1674 1214 7,28 0,244 
,  25,011 10,483 11,11 16,95 1229 7,43 0,244 

, , 25,919 10,85 11,45 1702 1234 7,46 0,244 
, , , 

 18,061 7,56 8,23 1657 1201 7,23 0,243 

 24,452 10,26 10,81 1702 1234 7,47 0,244 
,  22,704 9,57 10,03 1701 1233 7,52 0,247 
 28,864 12,138 12,47 1731 1255 7,67 0,249 
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Results of comparison of external heating and sinter burden are 

resulted at use of different kinds of fuel: natural gas, mix of coke and top gas, 
coal dust fuel and finely crushed plastic. 
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