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 2 –   
  

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
, 3  24,59 13,94 5,60 8,89 11,12 12,72 14,46 5,90 4,95 9,94 
, 3  24,90 13,68 5,25 8,72 11,34 13,05 14,35 6,01 4,63 9,40 

, 3  23,51 11,77 4,23 7,02 8,35 12,10 15,00 7,59 3,70 8,00 
 14,85 6,88 1,98 2,85 4,86 5,09 6,26 2,56 2,78 4,14 
 31,60 25,55 13,42 15,36 16,96 21,60 22,25 8,41 8,16 17,37 

, 3  16,75 18,67 11,44 12,51 12,10 16,51 15,99 5,86 5,39 13,23 
, 3  8,69 8,79 3,15 6,09 7,30 11,05 9,38 1,93 1,87 6,27 

. , 3  2,95 2,97 1,77 2,47 2,70 3,32 3,06 1,39 1,37 2,50 
 0,120 0,213 0,317 0,278 0,243 0,261 0,212 0,236 0,276 0,252 

.  1,360 1,638 1,951 1,833 1,729 1,784 1,635 1,707 1,828 1,756 
 -0,325 0,478 0,970 0,206 -0,108 -0,031 0,072 -0,145 0,538 0,528 

 -0,060 0,477 1,179 -0,581 -0,981 -0,574 -0,513 -1,037 -0,652 -0,085 
 

 3 –  
  

 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
, 3  5,65 6,29 1,64 3,21 2,89 6,41 3,70 1,25 2,91 4,51 
, 3  5,28 6,07 1,57 3,08 2,82 6,10 3,67 1,14 2,67 4,25 

, 3  5,94 6,75 1,49 3,42 1,46 6,00 3,60 0,82 2,66 4,10 
 0,98 1,12 0,35 0,46 0,75 2,09 0,07 0,53 0,89 1,04 
 12,92 14,90 4,49 8,06 8,08 11,97 9,00 3,27 5,82 9,53 
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, 3  11,94 13,79 4,15 7,60 7,33 9,88 8,93 2,73 4,94 8,49 
, 3  5,20 5,25 0,31 1,46 1,17 4,33 3,25 0,38 1,12 1,99 

. , 3  2,28 2,29 0,56 1,21 1,08 2,08 1,80 0,62 1,06 1,41 
 0,404 0,364 0,338 0,377 0,374 0,324 0,487 0,494 0,364 0,313 

.  2,211 2,093 2,015 2,132 2,122 1,973 2,461 2,482 2,091 1,938 
 0,649 0,709 0,721 0,566 1,012 0,556 0,259 0,822 0,843 0,530 

 0,008 0,572 2,122 0,652 2,017 -0,109 -0,421 0,275 0,465 0,232 
 

 4 –  
 

  
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

, 3  18,94 7,65 3,95 5,68 8,24 6,30 10,76 4,65 2,05 5,42 
, 3  19,52 7,84 3,60 5,56 8,48 6,18 10,57 4,64 2,08 5,28 

, 3  20,86 10,28 2,37 3,69 10,76 11,00 9,39 3,23 1,05 4,11 
 8,61 0,21 0,29 0,02 0,14 0,40 4,00 2,01 0,08 0,00 
 28,29 17,92 10,54 13,42 15,21 16,09 19,81 7,22 5,73 13,39 

, 3  19,68 17,71 10,25 13,40 15,08 15,69 15,81 5,21 5,66 13,38 
, 3  12,21 10,05 2,95 6,75 7,62 11,59 7,83 1,46 1,87 8,12 

. , 3  3,49 3,17 1,72 2,60 2,76 3,40 2,80 1,21 1,37 2,85 
 0,185 0,414 0,434 0,458 0,335 0,540 0,260 0,260 0,669 0,526 

.  1,554 2,242 2,303 2,373 2,005 2,620 1,781 1,780 3,006 2,577 
 -0,454 -0,054 0,731 0,223 -0,146 0,187 0,365 -0,003 0,438 0,345 

 -0,064 -0,163 0,344 -0,537 -0,569 -0,896 -0,030 -0,909 -0,420 -0,340 
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. 
 
Statistical descriptions of process of selection of methane in making of 

extraction area for different geological and technological terms of working 
off are explored, general conformities to the law are exposed. For 
description of process of selection of methane it is suggested to use the 
Veybulla distributing. 
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